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Fokus: Lebensmittelindustrie

AUTOMATISIERUNG IN DER BRAUEREI

Lauft quasi von selbst

Bei Fachkraftemangel, steigenden Anforderungen an das Personal und der
Herausforderung, mehr Bier in gleichbleibender oder besserer Qualitit zu
produzieren, wird flexible Automatisierung in Brauprozessen immer wichtiger. Gut,
wenn man ein retrofitfahiges Batchmanagement an der Hand hat, das diesen
Anspriichen gerecht wird.

VERFASST VON
Kristin Eitel

Marketingmanagerin
Drivecon GmbH

it Minglecontrol lasst sich die Bierherstellung
M nahezu vollstandig automatisieren und tiber-

wachen. Das System dosiert prazise verschiede-
ne Zutaten, vermischt sie exakt miteinander und tiber-
gibt diese dem ndchsten Schritt in der Produktion.
Brauereien erzielen damit eine gleichbleibend hohe
Qualitdt iiber viele Produktionsdurchgiange hinweg. Es
spielt keine Rolle, wie hoch der Ausstofs der Anlage ist
oder wie viele Mitarbeiter das Unternehmen beschiftigt.
Statt einer Losung unter dem Motto ,One fits all” ist
Minglecontrol eine flexible Software, die auf die Wiin-
sche und Anforderungen der jeweiligen Brauerei zuge-
schnitten wird. Sie kann auch als Retrofit-System fiir

Automatisierung erleichtert
Arbeitsschritte und entlastet
das Personal von Birokratie.

veraltete Steuerungssysteme eingesetzt werden. Ein oft
genannter Grund fir die Erneuerung dlterer Systeme ist
hierbei das Batchmanagement: Es entlastet das Personal
vonwiederkehrenden Tatigkeiten, optimiert den Einsatz
von Energie- und Rohstoffen und reduziert Stillstand-
zeiten.

Cleveres automatisiertes
Batchmanagement

Die Losung vernetzt die einzelnen Anlagen und ermog-
licht eine prazise zentrale Steuerung sowie die Uberwa-
chung und Datenerfassung der verschiedenen Produk-

4 I
S
1 N -

2
8
N
(=4
ﬂ)
J
B
&
p
@




Bild: Drivecon

Fokus: Lebensmittelindustrie

Christian Roth Projektmanager Automatisierung bei Drive-
con: ,Das automatisierteBatchmanagement erméglicht,
den Einsatz von Rohstoffen wie Malz, Hopfen und Wasser-
effizient zu planen und zu Giberwachen.”

tionsschritte. Mithilfe des integrierten Batchmanage-
ments optimiert das System nahezu samtliche Prozesse
einer Brauerei.

Rezepturen lassen sich digital hinterlegen und die
einzelnen Schritte des Brauprozesses automatisiert aus-
fithren. Ob beim Maischen, Lautern, Kochen oder Garen

- kritische Parameter wie Temperatur, Druck, Zeit und
Rihrgeschwindigkeit iiberwacht das System in Echtzeit.
Abweichungen werden sofort erkannt und umgehend
korrigiert. Der Braumeister kann dadurch Qualitdt und
Konsistenz der produzierten Biere sicherstellen und in
vielen Féllen sogar verbessern.

Christian Roth von Drivecon, dem Hersteller von
Minglecontrol, erklart: ,Das automatisierte Batchmana-
gement ermoglicht, den Einsatz von Rohstoffen wie
Malz, Hopfen und Wasser effizient zu planen und zu
iberwachen. Arbeitsaufwand und Produktionskosten
werden gesenkt. Zudem konnen Brauereien ihre Pro-
duktionskapazitdten flexibel anpassen, ohne die Quali-
tdt des Bieres zu gefahrden.”

| Einbindung von CIP-Anlagen méglich

In Minglecontrol lassen sich auch Steuerungssysteme
von Anlagen einbinden, die zusatzlich im Brauprozess
genutzt werden sollen. Aus Hygienegriinden miissen
Anlagenteile und Leitungen regelmaifiig gereinigt und
desinfiziert werden. CIP-Systeme (Cleaning in Place)
fithren die Reinigungszyklen mit Lauge und Sdure sowie
die Desinfektion und Spiilung selbststandig durch. Rei-
nigungsmittelkonzentration, Temperatur und Spiilzei-
ten werden iberwacht, um eine effektive Reinigung zu
garantieren. Als iibergeordnete Steuerung des CIP-Sys-
tems kann Minglecontrol fungieren und dariiber hinaus
fast alle Prozesse in der Bierproduktion protokollieren.

| MaRgeschneiderte Protokollierung

In der Lebensmittelbranche ist die liickenlose Doku-
mentation und Nachvollziehbarkeit der Produktions-
prozesse unerldsslich. Die Prozesstechniksoftware er-
moglicht Brauereien, Abldufe in der Produktion und
ihre Parameter individuell zu protokollieren und zu
tiberwachen. Dadurch kénnen nicht nur wichtige Ent-
scheidungen fiir zukiinftige Produktionen abgeleitet,
sondern auch die Effizienz und Qualitdt der Bierherstel-
lung verbessert werden.
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Andreas und Michael
Weisenseel, Ge-
schéftsfiihrer der
Drivecon, helfen mit
dem Batchmanage-
ment Minglecontrol
die Bierherstellung
zu automatisieren.

Die Batch-Protokolle sind konfigurierbar und kénnen
individuell pro Rezept definiert werden. Nutzer konnen
festlegen, welche Daten protokolliert werden sowie zu
welchem Zeitpunkt und in welcher Form die Protokol-
lierung erfolgen soll. Dies erlaubt eine schnelle Anpas-
sung an sich verdndernde Anforderungen.

Zur Kontrolle des Brauprozesses sind der Temperatur-
verlauf wahrend des Maischens sowie Messwerte der
Lauterung wie Differenzdruck,
Triibung und Lauterdurchfluss
wichtig. Diese Messwerte stellt

Bild: Drivecon

Flexibler Rezepteditor: Mit Minglecontrol lassen sich Rezep-
te ohne Programmierkenntnisse erstellen und anpassen.

Der darzustellende Zeitraum kann flexibel angepasst
werden, beispielsweise die letzten 8 Stunden oder Tage.
Ebenso ist die Anzeige von Archivdaten maglich, etwa
von einem benutzerdefinierten Zeitraum - zum Beispiel
von 01.11.2024, 17:00 Uhr bis 05.11.2024, 03:00 Uhr.
Zusatzlich konnen auch hierfiir benutzerdefinierte
Presets erstellt werden. Dabeilassen sich mehrere Mess-
werte, beispielsweise Temperaturen aller Gartanks, und
ein gewiinschter Zeitraum kombi-
nieren. Diese Konfiguration kann
unter einem Namen gespeichert

Minglecontrol im Chargenproto- 5 Dle Fehlemnalyse und jederzeit wieder abgerufen
koll als Ganglinie dar. Die erzeug- H H werden, um schnell eine Uber-
ten Protokolle stehen jederzeit als erd e.rle"Chtert’ da sicht iiber die gewiinschten Daten
PDF zur Verfiigung, wodurch die Abwelc hu ng én zu erhalten.

Nachvollziehbarkeit der Produk- Dieim Charts-Modul dargestell-
tionsprozesse deutlich verbessert erkannt und deren ten Daten konnen sowohl als PDF
legung der 20 provokellrenden  UrS@CheN gezielt werden, Ein Ttegration heeter
Werte werden sowohl Einzel- untersucht werden Schnittstellen zu gangigen Ana-
schritte als auch komplette k . " lyse- und Berichtswerkzeugen ist
Schrittfolgen erfasst, Messwert- onnen. denkbar.

kurven archiviert sowie manuelle
Eingriffe und Handzugaben digi-
tal dokumentiert. Fiir die wich-
tigsten Messwerte der Anlage be-
reitet Drivecon Presets vor, die nicht nur der Vereinfa-
chung bei der Erstellung von Protokollen dienen, son-
dern ebenfalls tibersichtlich in einem integrierten
Charts-Modul eingebunden werden kénnen, um Live-
Auswertungen vorzunehmen. Diese Presets konnen
auch selbst angelegt und angepasst werden, um mag-
lichst flexibel Daten zu analysieren.

Verbesserte Fehleranalyse durch das
Charts-Modul

Eine wichtige Erganzung zur Protokollierung und Ana-
lyse ist das Charts-Modul, das Messdaten in Liniendia-
grammen darstellt. Auf der X-Achse bildet es die Zeit
und auf der Y-Achse MafSeinheiten ab, etwa °C, °P, kg, hl.
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Christian Roth, Drivecon

Alle Charts sind mobile respon-
sive und passen sich an die jewei-
lige Bildschirmgrofie an. Fir ein
optimales Ergebnis wird die Nut-
zung des Moduls im Querformat empfohlen - im Ideal-
fall auf einem Laptop oder Tablet, um durch die grofie-
ren Bildschirme alle Details perfekt abbilden zu konnen.
Im Hochformat funktioniert die Darstellung ebenfalls,
dort ist sie jedoch mit etwas scrollen verbunden. Auf
Smartphones hangt die Lesbarkeit der Charts von der
Bildschirmgrofie ab, da Liniendiagramme ausreichend
Platz fiir eine klare Darstellung benotigen. Dort konnen
sie jedoch prinzipiell ebenfalls abgelesen werden.

Produktionsprozesse auf Basis von
Fehleranalysen optimieren

,Mitarbeiter konnen Verldufe genau betrachten und un-

kompliziert Riickschliisse auf verschiedene Ereignisse

Bild: Drivecon
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Moderne, voll responsive Benutzeroberfldche: Minglecon-
trol funktioniert unabhangig von Gerat und Betriebssystem.

o

ziehen. Dadurch wird die Fehleranalyse erheblich er-
leichtert, da Abweichungen schnell erkannt und deren
Ursachen gezielt untersucht werden kdnnen®, erklart
Christian Roth.

Das hilft beispielsweise auch der Warburger Brauereti,
welche das Charts-Modul erfolgreich nutzt und so von
der verbesserten Uberwachung und Analyse ihrer Pro-
duktionsprozesse profitiert. Zudem konnen Nutzer Op-
timierungen aus einem laufenden Auftrag mit nur ein
paar Klicks direkt in das Originalrezept iibernehmen.
Somit lassen sich Prozesse immer weiter perfektionieren
und Ressourcen einsparen. Fiir ein weiteres Plus an Per-
fektion, Komfort und Effizienz sorgen Plug-ins.

Automatisierter Versand wichtiger
Messwerte an Behorden moglich

Automations-Plug-ins konnen manuelle Tatigkeiten re-
duzieren und potenzielle Fehlerquellen minimieren.
Derzeit gibt es die Moglichkeit auf Kundenwunsch ein
E-Mail-Plug-in und ein Plaato-Pro-Plug-in in Minglecon-
trol zu integrieren.

Mit dem E-Mail-Plug-in ist der vollautomatische Ver-
sand von E-Mails mit definierten Messwerten moglich.
Nutzer konnen die Konfiguration der zu versendenden
Daten und Texte individuell anpassen und das iiber je-
denbeliebigen E-Mail-Server. Das Plug-in kann zum Bei-
spiel automatisiert Messdaten an Stakeholder wie In-
vestoren, Energieversorger und Behorden senden. Die
Warburger Brauerei nutzt diese Funktion, um Daten zur
taglichen Abwassermenge automatisch abzulesen und
per E-Mail an den stadtischen Abwasserbetrieb zu tiber-
mitteln.

Mit dem Plaato-Pro-Plug-in lassen sich Plaato-Pro-
Sensoren in Minglecontrol einbinden. Der Sensor liefert
kontinuierlich Daten tiber Stammwiirzegehalt (°P), Gar-
aktivitat (°P/h) und Temperatur und zeigt diese direkt in
Minglecontrol an. Anhand der Sensorwerte kann der
Garprozess gesteuert und perfekt optimiert werden. Bei
Bedarf kann Drivecon weitere kundenspezifische Plug-
ins entwickeln.

Bild: Drivecon

Alles im Blick: Die tibersichtliche Visualisierung der Anlagen erleichtert Steuern und
Uberwachen.

Nutzer konnen individuelle Stor- und Warnmeldun-
gen fiir wichtige Messwerte konfigurieren. So lasst sich
zum Beispiel festlegen, ab welcher Abwassermenge und
ab welchem Fiillstand des Abwasser-Sammelbeckens
eine Stor- oder Warnmeldung erfolgen soll. Diese Mel-
dungen erscheinen sowohl auf dem PC als auch - ab-
hangig von der Konfiguration - auf einem Smartphone
als Push-Nachricht. Die Betriebsleitung wird rechtzeitig
gewarnt und kann umgehend Mafinahmen einleiten,
um auf kritische Situationen zu reagieren.

Ein weiterer wichtiger Aspekt ist die kontinuierliche
Uberwachung und Protokollierung der Fiillstinde der
Sammelbecken des Abwassers. Minglecontrol ermdg-
licht es Brauereien, auch solche kritischen Parameter im
Blick zu behalten und bei Bedarf schnell einzugreifen.
Durch die liickenlose Dokumentation konnen langfris-
tige Trends erkannt und gegebenenfalls Mafinahmen
zur Optimierung der Abwasserbehandlung ergriffen
werden.

Alles aus einer Hand - Effizienz, Prazision
und Transparenz

Mit Minglecontrol ist die umfassende Automatisierung
und prazise Uberwachung von Brauprozessen moglich.
Dieretrofitfahige Losung versetzt Brauereien in die Lage,
Prozesse transparent und nachvollziehbar zu gestalten,
Optimierungspotenziale zu erkennen und ihre Wettbe-
werbsfahigkeit langfristig zu sichern. Das flexible Bat-
chmanagement optimiert den gesamten Brauprozess,
reduziert den Arbeitsaufwand und die Kosten und ge-
wahrleistet eine prazise Steuerung kritischer Parameter.
Die Protokollierung erleichtert die Fehleranalyse und
liefert Anhaltspunkt zur Optimierung der Bierproduk-
tion.

Automations-Plug-ins wie das E-Mail- und Plaato-Pro-
Plug-in entlasten das Personal und minimieren Fehler-
quellen. Damit wird Minglecontrol zur idealen Losung
fiir Brauereien, die auf Innovation, Qualitat und Nach-
haltigkeit setzen, um ihren Erfolg in einer wettbewerbs-
intensiven Branche zu sichern. (mw)
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